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Откуда идет

- SK1 : 1- X2 : 1

Куда поступает

ПуГВ 2,5

TIG p AC/DC 3M

ПуГВ 4

Примечание

- SK1 : 2 =A5 – X1 : 1 ПуГВ 4
- SK1 : 4 =A5 – X1 : 2 ПуГВ 4
- SK1 : 6 =A5 – X1 : 3 ПуГВ 4

=A5 – X2 : 2 - SA1 : 3 ПуГВ 4
=A5 – X2 : 3 - SA1 : 5 ПуГВ 4

- SA1 : 2 =X1-L1.1 ПуГВ 4
- SA1 : 4 =X1-L2.1 ПуГВ 4
- SA1 : 6 =X1-L3.1 ПуГВ 4

=X1 - L1.5 =A2 – X1
=X1 - L2.5 =A2 – X2

=A5 – X2 : 1 - SA1 : 1 ПуГВ 4

=X1 - L1.6 =A1 – X1
=X1 - L2.6 =A1 – X2
=X1 - L3.6 =A1 – X3

=X1-L1.2 =A8 – X1
=X1-L2.2 =A8 – X2
=X1-L3.2 =A8 – X3

=A4 – J3 : 1 =A7 – P1 : 2

=X1 - L3.5 =A2 – X3

18

=A4 – J3 : 2 =A7 – P1 : 1

19
20

=X1 - L1.7 =A6 – X1
=X1 - L2.7 =A6 – X2
=X1 - L3.7 =A6 – X3

=A8 – J1 : 1 =A4 – J10 : 1
=A8 – J1 : 2 =A4 – J10 : 2

= A7 – P4 : 1 = А1 – J22 : 1
= A7 – P4 : 2 = А1 – J22 : 2
= A7 – P4 : 3 = А1 – J22 : 3
= A7 – P4 : 4 = А1 – J22 : 4
= A7 – P4 : 5 = А1 – J22 : 5
= A7 – P4 : 6 = А1 – J22 : 6
= A7 – P4 : 7 = А1 – J22 : 7
= A7 – P4 : 8 = А1 – J22 : 8
= A1 – J23 : 1 = A2 – J22 : 1
= A1 – J23 : 2 = A2 – J22 : 2
= A1 – J23 : 3 = A2 – J22 : 3
= A1 – J23 : 4 = A2 – J22 : 4
= A1 – J23 : 5 = A2 – J22 : 5
= A1 – J23 : 6 = A2 – J22 : 6
= A1 – J23 : 7 = A2 – J22 : 7
= A1 – J23 : 8 = A2 – J22 : 8

TIG p AC/DC 2M

ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5

ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5

ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5

ПуГВ 2,5

ПуГВ 1,5
ПуГВ 1,5
ПуГВ 1,5

ПуГВ 1,5

ПуГВ 2,5

ПуГВ 1,5

ПуГВ 2,5

ПуГВ 2,5

ПуГВ 0,5
ПуГВ 0,5

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.

=X1 - L1.3 =A3 – X1
=X1 - L2.3 =A3 – X2
=X1 - L3.3 =A4 – X3

ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5

-
-
-

ПуГВ 2,5

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
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- X3 : 1 - SK1 : 3 ПуГВ 4
- X4 : 1 - SK1 : 5 ПуГВ 4

ПуГВ 2,5
ПуГВ 2,5

- X5 : 1 Корпус ПуГВ 4ПуГВ 2,5

2
3
4
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=А2 – J23 : 1 =A4 – J9 : 1
=А2 – J23 : 2 =A4 – J9 : 2
=А2 – J23 : 3 =A4 – J9 : 3

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.

=А2 – J23 : 4 =A4 – J9 : 4 Патч корд, экран.

-
-
-
-
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35
36

36
36

36

=A15 – P6 : 1
=A15 – P6 : 2

=A15 – P6 : 4
=A15 – P6 : 5
=A15 – P6 : 6
=A15 – P6 : 7

=A15 – P6 : 3

37

=A15 – P6 : 8

= A4 – J13 : 4=A8 – J3 : 2 ПуГВ 0,5

Патч корд, неэкран.

40

= A4 – J13 : 1=A8 - J3 : 1 ПуГВ 0,5
46

= A4 – J2 : 8 =A7 – P5 : 8 НВМ 0,35

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

- A16 : X1 =A7 – P8 : 1 ШВВП 2х0,5

Корпус
ШВВП 2х0,5

ПВ3 2,5

=А15 – P5 : 7 = A9 – Р100 : 7

=А15 – P5 : 1

= A9 – Р100 : 6

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.

=A7 – P21 : 1 Шина «-» ШВВП 2х0,5
=A7 – P21 : 2 Шина «+» ШВВП 2х0,5

41
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44

44
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54

38
39

Поз.

35
35
35

36
37
37
37

36
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=А15 – P5 : 8 = A9 – Р100 : 8

Патч корд, неэкран.

=A7 – P5 : 1 =A14 – 4 Патч корд, экран.

=A7 – P5 : 2 =A14 – 3 Патч корд, экран.

=A7 – P5 : 3 =A14 – 2 Патч корд, экран.

=A7 – P5 : 8 =A14 – 1 Патч корд, экран.

=A6 – X5 : 1

37

37
37
37

36
36

45
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Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

=А2 – J23 : 5 =A4 – J9 : 5
=А2 – J23 : 6 =A4 – J9 : 6
=А2 – J23 : 7 =A4 – J9 : 7
=А2 – J23 : 8 =A4 – J9 : 8

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

=A8 – J2 : 1
=A4 – J11 : 1=A8 – J2 : 1 ПуГВ 0,5
=A4 – J11 : 1 ПуГВ 0,5

=A7 – P5 : 6= A4 – J2 : 6 НВМ 0,35

=А15 – P5 : 3
= A9 – Р100 : 2=А15 – P5 : 2

= A9 – Р100 : 1

54
54

-
-
-
-

=А2 – J23 : 1
=А2 – J23 : 2
=А2 – J23 : 3
=А2 – J23 : 4
=А2 – J23 : 5
=А2 – J23 : 6
=А2 – J23 : 7
=А2 – J23 : 8

= A3 – J22 : 1
= A3 – J22 : 2
= A3 – J22 : 3
= A3 – J22 : 4
= A3 – J22 : 5
= A3 – J22 : 6
= A3 – J22 : 7
= A3 – J22 : 8

-
-
-
-
-
-
-
-

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.

= A3 – J23 : 1
= A3 – J23 : 2
= A3 – J23 : 3
= A3 – J23 : 4
= A3 – J23 : 5
= A3 – J23 : 6
= A3 – J23 : 7
= A3 – J23 : 8

=A4 – J9 : 1
=A4 – J9 : 2
=A4 – J9 : 3
=A4 – J9 : 4
=A4 – J9 : 5
=A4 – J9 : 6
=A4 – J9 : 7
=A4 – J9 : 8

-
-
-
-
-
-
-
-

Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.
Патч корд, экран.

=A7 – P8 : 2- A16 : X2
- A16 : X3

54

54
54

=А15 – P5 : 4

=А15 – P5 : 6
=А15 – P5 : 5

= A9 – Р100 : 4
= A9 – Р100 : 3

= A9 – Р100 : 5
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=А10 – ХР2 : 4
– ХS3 : 1

– ХS3 : 2

– ХР3 : 10

=А12 – Р1 : 1

Корпус

=А12 – Р1 : 2

Корпус

=А12 – P1 : 3

Корпус

=А12 – Р1 : 4
=А12 – Р1 : 5

=А12 – P3 : 5

=А12 – Р1 : 6

=А12 – P3 : 6

=А12 – Р1 : 8

=А12 – P3 : 8
76

=А12 – Р1 : 7

=А12 – P3 : 7

– ХР3 : 12
– ХР3 : 1

– ХS3 : 6
– ХS3 : 7

– ХР3 : 11

76
77
77

77
77

77
77
77
77

Поз.

63
64
65

75
75
75
75
75
76
76

76
76
76
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70
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74

Установка Weld Web (с ОПУ)
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ПуГВ 0,555
56
57
58

- А9 - Х1

=А9 – ХP201 : 2

=А9 – ХP201 : 3

=А9 – ХP201 : 1

=А9 – ХP201 : 4

=А9 - ХP202 : 2
=А9 - ХP202 : 1

=А9 - ХP202 : 3

59
60
61
62

- А9 – Х2

=А10 – ХР2 : 8
=А10 – ХР2 : 7

=А10 – ХР2 : 14

=А10 – ХР2 : 6

=А10 – ХР2 : 3
=А10 – ХР2 : 15

=А10 – ХР2 : 9

Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25

=А10 - ХP1 : 1

=А10 - ХP1 : 3

=А10 – XP3 : 1

=А10 - ХP1 : 2

=А10 - ХP1 : 5

=А10 – XP3 : 3
=А10 – XP3 : 2

=А10 – XP3 : 4

Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25
Unitronic LiYY 4x0,25

- А1 : X4

- А3 : X4

=А15 – P5 : 4

- А2 : X4

=А15 – P5 : 5

=А15 – P5 : 7
=А15 – P5 : 6

=А15 – P5 : 8

Unitronic LiYY 4x0,25
ПВ3 2,5
ПВ3 2,5
ПВ3 2,5

Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.

=А15 – P5 : 1
=А15 – P5 : 2
=А15 – P5 : 3

= A9 – Р100 : 1
= A9 – Р100 : 2
= A9 – Р100 : 3

= A9 – Р100 : 5
= A9 – Р100 : 4

Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.

= A9 – Р100 : 6
= A9 – Р100 : 7
= A9 – Р100 : 8

=А12 – Р2 : 4
=А12 – Р3 : 5
=А12 – Р3 : 6

=А12 – Р3 : 8
=А12 – Р3 : 7

= A10 – Р4 : 1
=А12 – P3 : 2
=А12 – P3 : 3
=А12 – P3 : 4

=А13 – XS2 : 1

=А13 – XS2 : 3
=А13 – XS2 : 2

=А13 – XS2 : 4

Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.
Патч корд, неэкран.

=А12 – Р2 : 1

=А12 – Р2 : 3

=А13 – XS2 : 8
=А13 – XS2 : 7

Патч корд, неэкран.

Патч корд, неэкран.

=А13 – XS2 : 6
Патч корд, неэкран.=А13 – XS2 : 5

=А12 – Р2 : 2

Патч корд, неэкран.

=А9 - ХP202 : 4
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